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rysunkowej i odczytywania rysunku ztozeniowego.

Metrologia wielkoSci geometrycznych / umiejetno$¢ postugiwania sie
podstawowymi przyrzgdami pomiarowymi.

Podstawy konstrukcji maszyn 1 / znajomo$¢ uktadéw potgczen
rozigcznych i nieroztgcznych, uktadéw tozyskowych.

Technologia montazu maszyn / znajomo$¢ ogdinych zasad zamien-
nosci czesSci maszyn, klasyfikacji potgczen oraz zagrozen wynikajg-
cych z niezachowania warunkéw montazu.

Semestr/kierunek studiow

semestr VI / mechanika i budowa maszyn / specjalno$¢: techniki
wytwarzania

Autor

pptk dr inz. Tomasz Slezak

Jednostka
organizacyjna
odpowiedzialna za przedmiot

Wydziat Inzynierii Mechanicznej / Instytut Robotéw i Konstrukcji
Maszyn

Skrécony opis przedmiotu

Podstawowe  pojecia  procesu  technologicznego  montazu.
Projektowanie proceséw montazu. Dokumentacja technologiczna
procesu montaz. Schematy montazu uproszczonego i rozwinietego.
Typowe czynno$ci montazowe. Potgczenia roztgczne i nieroztgczne —
metody fgczenia. Automatyzacja procesu montazu. Linie montazowe.
Technologiczne $rodki montazu. Bezpieczernstwo pracy na
stanowiskach montazowych.

Petny opis przedmiotu
(tresci programowe)

Wykiady:

1. Technologiczno$¢ konstrukeji. Arytmetyka wymiaréw tolerowanych.
Metody montazu / 2 / Podstawowe pojecia z zakresu montazu.
Technologiczno$¢ konstrukcji nakierowana na montaz. Zasady
arytmetyki wymiaréw tolerowanych. Metody montazu (z
zamiennosci catkowitg i warunkowa, kompensacyjna i selekcyjna).




2. Procesy technologiczne realizacji pofgczen weiskowych /2 /Warunki
no$nosci potgczen wciskowych i wpltyw poszczegélnych czynnikéw.
Polaczenia wttaczane walcowe i stozkowe. Potgczenia skurczowe.

3. Warunki montazu pofgczen Srubowych / 2 / Charakterystyka
gwintow. Potaczenia $rubowe sprezane i pasowane. Wplyw
warunkéw montazu na no$nos¢ potgczen srubowych.

4. Montaz tozysk i ukiadéw fozyskowych / 2 / Zasady montazu tozysk.
Ustalanie i regulowanie tozysk. Montaz lozyska na zimno i na
goragco. Napinanie tfozysk w uktadach tozyskowych.

5. Montaz potgczen roztgcznych ksztattowych /2 /Przygotowanie do
montazu i montaz potgczen kotkowych, sworzniowych, klinowych,
wpustowych, wielowypustowych. Elementy zabezpieczajgce.

6. Proces montazu zespotu typu watek. Montaz przekfadni / 2 /
Ustalanie kolejnosci montazu w réznych typach przektadni.
Osadzanie czesci na watach i zespotow montazowych w korpusie.
Regulowanie zazebienia. Montaz uszczelnien.

7. Kolokwium zaliczeniowe i odpowiedZ? / 2 / Weryfikacja efektow
uczenia sie.

Cwiczenia:

1. Obliczenia wymiarowe / 2 / Wyznaczanie warto$ci nominalnej
i tolerancji wymiaru wynikowego lub elementu kompensujgcego.

2. Warunki montazu pofgczen $rubowych / 2 / Obliczanie wartoéci
momentu dokrecenia oraz sity napinajgce] w réznych warunkach
montazu.

3. Pofgczenia wceiskowe / 2 / Obliczanie no$nosci na podstawie weisku
lub pasowania w celu uzyskania nosnosci. Potgczenia skurczowe.

Cwiczenia laboratoryjne:

1.Montaz z zastosowaniem selekcji / 2 / Podziat elementow
pasowanych klasy czop-tuleja na grupy selekcyjne.

2. Nosno$¢ pofgczen Srubowych luzno pasowanych / 2 / Badanie
wplywu momentu dokrecenia i warunkéw smarowania na no$nosé
potgczenia naktadkowego.

3. Nosnos¢ potgczen wciskowych / 2 / Badanie wplywu pasowania
i warunkoéw montazu na nosno$¢ potgczenia weiskowego.

4. Montaz ukfadu fozyskowego / 2 / Proces montazu ukiadu
tozyskowego ,0” wraz z regulacjg napiecia tozysk.

8. Montaz i demontaz ztozonego zespotu maszynowego / 2 / Ustalenie
kolejnosci montazu i demontazu zespolu maszynowego.
Opracowanie procesu technologicznego montazu.
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Efekty uczenia sie

W1 / Ma wiedze z zakresu sposobu oznaczania znormalizowanych
elementéw maszyn i ich odczytywania / K_W04

W2 / Ma zaawansowang wiedze w zakresie doboru metody montazu
i projektowania podstawowych proceséw technologicznych montazu
elementéw maszyn, w tym: zastosowanie metod montazu, realizacja
pofgczen Srubowych | wciskowych, montaz fozysk i zespotéw
maszynowych) / K_W06, K_W09

W3 / Ma uporzgdkowang wiedze w zakresie technologii montazu
czesSci i maszyn oraz wplywu warunkéw montazu na poprawno$é ich
dziatania (no$nos¢) / K_W12

U1 / Potrafi dokona¢ oceny wpfywu warunkéw montazu na dziatanie
zespofu maszynowego, w tym fozyskowania, lub na nos$no$é
pofgczenia Srubowego, ksztattowego, weiskowego / K_U03

U2 / Potrafi poréwnywaé rozwigzania projektowe konstrukcji pod
wzgledem ukierunkowania na tatwo$¢ montazu / K_U10

U3 / Potrafi postuzyé sie wilasciwymi metodami montazu w celu
zapewnienia poprawno$ci dziatania (uzyskania zafozonej nosnoéci
pofaczenia) / K_U12

K1 /Jest krytyczny wobec posiadanej wiedzy w obszarze realizacji
proceséw montazu oraz rozumie konieczno$c¢ jej poszerzania, w tym
poprzez zasigganie opinii ekspertéw / K_K01

Metody
i kryteria oceniania
(sposob sprawdzania
osiggniecia przez studenta
zaktadanych
efektoéw uczenia sie)

Przedmiot zaliczany jest na podstawie: zaliczenia.

Wykiad zaliczany jest na podstawie pozytywnej oceny z kolokwium
zaliczeniowego (cze$é pisemna) oraz odpowiedzi. Ocena korcowa
uwzglednia oceny z ¢wiczen i laboratoriéw, stanowigce jej skfadowe.
Cwiczenia audytoryjne zaliczane sg na podstawie oceny z zadaih
rozwigzywanych podczas kolokwium zaliczeniowego - ocena musi
by¢ pozytywna.

Cwiczenia laboratoryjne zaliczane sg na podstawie: ocen ze sprawoz-
dan z laboratoriow - wszystkie oceny muszg by¢ pozytywne.
Warunkiem dopuszczenia do zaliczenia jest: uzyskanie pozytywnych
ocen ¢wiczen i laboratoriéw.

Osiggnigcie efektow W1, W2, W3, U1, U2, U3 - weryfikowane jest
podczas zaliczenia (kolokwium i odpowiedZ).

Osiggnigcie efektu W1, U1, U3 - weryfikowane jest podczas éwiczer.
Osiggnigcie efektu W1, U1, U2, U3, K1 — weryfikowane jest na
podstawie sprawozdar z laboratoriéw.

Oceny osiggniecia zaktadanych efektéw uczenia sie:

Oceng bardzo dobrg otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane
efekty uczenia sie na poziomie 91-100%.

Ocene dobra plus otrzymuje student, ktdry osiggnaf zaktadane efekty
uczenia sig na poziomie 81-90%.

Ocene dobrg otrzymuje student, ktéry osiagnat zakladane efekty
uczenia sie na poziomie 71-80%.

Ocene dostatecznag plus otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane
efekty uczenia sige na poziomie 61-70%.

Ocene dostateczng otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane
efekty uczenia sie na poziomie 51-60%.

Ocene niedostateczng otrzymuje student, ktéry osiggnat zakiadane
efekty uczenia sig na poziomie réwnym lub nizszym niz 50%.

Bilans ECTS
(naktad pracy studenta)

Aktywnosc¢ / obcigzenie studenta w godz.

1. Udziat w wykfadach / 14

2. Udziat w laboratoriach / 10

3. Udziat w éwiczeniach / 6

4. Udziat w seminariach /0

5. Samodzielne studiowanie tematyki wyktadéw / 6




6. Samodzielne przygotowanie do laboratoriéw /10
7. Samodzielne przygotowanie do ¢wiczen / 3

8. Samodzielne przygotowanie do seminarium /0
9. Realizacja projektu /0

10. Udziat w konsultacjach / 6

11. Przygotowanie do egzaminu /0

12. Przygotowanie do zaliczenia / 12

13. Udziat w egzaminie / 0

Sumaryczne obcigzenie pracg studenta: 67 godz./ 2,5 ECTS
Zajecia z udziatem nauczycieli (1+2+3+4+9+10+13): 36 godz. /
1,56 ECTS

Zajecia powigzane z dziatalnoscig naukowa: 49 godz. / 1,5 ECTS




